КВАЛИФИКАЦИОННАЯ КАРТА 

	2. Паспорт предприятия
	Ответ

	2.1. Организационно-правовая форма
	ЗАО

	2.2. Полное название предприятия
	Закрытое акционерное общество «ПРОиКО»

	2.3. Административный Округ
	Приволжский

	2.4. Адрес почтовый
	428016, г.Чебоксары, Лапсарский проезд, 63А

	2.5. Адрес фактический 
	428016, г.Чебоксары, Лапсарский проезд, 21

	2.6. Адрес в Интернет
	www.proko.ru

	2.7. Электронная почта
	 E- mail: proico@mail.ru , 

	2.8. Год создания предприятия
	1995

	2.9. Среднесписочная численность работающих:

в том числе:   рабочие

                        руководители, специалисты

                        служащие
	79

	3. Руководитель предприятия
	

	3.1. Фамилия Имя (Отчество)
	Морозов Александр Руфимович

	3.2. Должность
	Генеральный директор 

	3.3. Телефон (код страны, код региона, номер)
	+7(8352) 50-76-28, 50-76-56, 50-77-11

	3.4. Факс (код страны, код региона, номер)
	+7(8352) 50-76-28, 50-76-56, 50-76-55

	3.5. Электронная почта
	E- mail: proico@mail.ru

	4. Контактное лицо
	

	4.1. Фамилия Имя (Отчество)
	Якупова Камиля Равильевна

	4.2. Должность (подразделение предприятия)
	юрисконсульт

	4.3. Телефон (код страны, код региона, номер)
	+7 8352 507628

	4.4. Факс (код страны, код региона, номер)
	+7 8352 507628

	                                    
	

	4.5. Фамилия Имя (Отчество)
	Осипов Владимир Алексеевич

	4.6. Должность (подразделение предприятия)
	Директор корпуса

	4.7. Телефон  (код страны, код региона, номер)
	+7 8352 507910

	4.8. Мобильный  (код страны, код региона, номер)
	+7 902-328-61-78


	5.Технический паспорт предприятия

	
	               Виды оборудования
	     Модели оборудования
	Обрабатываемые параметры (мм.)

	
	Токарные
	 станки c ручным управлением
	16К20,

ТВ-380, 1А616, 
16Б16КП, ИЖ250КТ,

РА-30 (L=3000) GH-1440 W-3
	D обр 800 L=3000



	
	
	 станки c ЧПУ
	САК 50 1860
	D отв.шпинд = 70

кол. инстр 6 
Стойка FANUC
L=1860

	
	
	станки автоматы
	1A1OП

1П16
1А240
	D до 10
D до 16 

6 шпинд D до 40,.

	
	
	обрабатывающие центры
	JCL 52T
	D обработки 200
D отв шпинд 50 кол инстр 8 

Стойка FANUC


	
	
	другие
	
	

	
	Фрезерные
	станки c ручным управлением
	ВМ-127
6М13П,
6Т82,
6Р82Ш
	

	
	
	станки c ЧПУ
	6Д12Ф20
	

	
	
	обрабатывающие центры
	FKRS-250
VDL500

VDF-850
	Стол 1020х565
Кол. инстр 6

Стойка CNC-H646
Стол 700х320

Кол инстр 12

Нагрузка на стол 150 кг.

Стойка FANUC

Стол 1000х500, кол инстр 20 нагрузка на стол 500 кг.

Стойка FANUC

	
	
	другие
	676П, НС-35
	

	
	Шлифовальные

фо

	круглошлифовальные
	3М153У, 3К12
	

	
	
	плоскошлифовальные
	3Л722, 3Д711ВФ11
	

	
	
	внутришлифовальные
	
	

	
	
	бесцентровошлифовальные
	3Е180
RF4

Лентошлифовальный GX75 2H
	

	
	
	координатношлифовальные
	
	

	
	
	профильношлифовальная
	СПШ-305
	

	
	
	полировальные
	
	

	
	
	хонинговальные
	
	

	
	
	шевенговальные
	
	

	
	
	другие
	3В642
	

	
	Зубо- и резьбо-обрабатывающие
	зубодолбежные
	
	

	
	
	зубофрезерные
	5К32
	m=1-6 мм

	
	
	зубошлифовальные
	
	

	
	
	зубошевенговальные
	
	

	
	
	резьбонарезные
	
	

	
	
	резьбофрезерные
	
	

	
	
	резьбошлифовальные
	
	

	
	
	другие
	
	

	
	Сверлильные
	вертикальносверлильные
	2С132, 2Н125, 
2М112
	

	
	
	горизонтальносверлильные
	
	

	
	
	радиальносверлильные
	
	

	
	
	координатносверлильные
	
	

	
	
	координатнорасточные
	
	

	
	
	расточные
	
	

	
	
	другие
	
	

	
	Электрофизи-ческие и электрохими-ческие
	светолучевые
	
	

	
	
	электрохимические
	
	

	
	
	электроэррозионные
	
	

	
	
	анодномеханические
	
	

	
	
	ультразвуковые прошивоч-ные
	
	

	
	
	другие
	
	

	
	Резьбонакатные и холодновысадочные
	резьбонакатные
	
	

	
	
	холодновысадочные
	
	

	
	Слесарная


	слесарно-сборочная, сборочно-монтажная,
	
	

	
	
	сварочная
	Контактная сварка ОВМ2188, 

ТД-500, 
Полуавтомат сварочный

Мастер-МИГ
	

	
	
	полировальная,  дробеструйная, галтовочная
	Подводная полировка
	

	
	Штамповочно-заготовительное
	
	Пресс кривошипный КД2128, 
КД2324,
пресс КБ8336,

Автомат лентопильный KMY-280


	63 т
40т

280 мм , 400 т

D 280

	
	Вибро-абразивные
	
	ПВ-100С,

Reni Cirilo RC1300

Виброустановка

KROMAS
	

	
	Литье пластмасс
	
	
	

	
	Изготовление РТИ
	
	
	

	
	Литьё
	чугун
	
	

	
	
	сталь
	
	

	
	
	цветные металлы
	
	

	
	Термическая обработка металлов
	
	Печь термическая Н15, 
ванна отпускная СВГ, 
установка ТВЧ 
GP-25AB

	N=15кВт
N=10кВт


	
	Специальные технологии и оборудование
	
	Твердомер ТР5014
	


 6.
Описание предполагаемого маршрутного технологического процесса изготовления деталей данного заказа или основных представителей групп однотипных деталей заказа.
   Использование маршрутного технологического процесса
	6. Организация производства:

	6.1. Применяются ли на предприятии должностные инструкции для персонала
	Да

	6.2. Внедрены ли на предприятии современные методы организации производства:
	Just-in-time

(точно в срок)
	 

	
	5S 

(организация рабочего пространства)
	

	
	Lean Manufacturing
Экономичное производство
	

	
	Другие (назовите)
	


	7. Управление качеством на предприятии

	7.1. Отношения с Поставщиками

	7.1.1. Существует ли у предприятия регламентированная система закупок на тендерной основе
	Да

	7.1.2. Проводится ли оценка Поставщиков в соответствии с регламентом или инструкцией?
	Да

	7.1.3. Наличие устойчивых связей с Поставщиками:
	Да

	по серийной продукции?
	Да

	                        по планируемой к выпуску продукции?
	Да

	      7.1.4. Проводится ли на предприятии входной контроль поступившей продукции?
	Да

	      7.1.6. Требуете ли Вы, если необходимо, сертификаты от Ваших Поставщиков:
	

	                                                 на продукцию?
	Да

	                                                 на производство?
	Да

	                                                 на систему качества?
	Да

	8. Система менеджмента качества.
	

	8.1. Располагает ли предприятие сертифицированной системой менеджмента качества?

Если да:

Номер сертификата:
	Нет


	Если нет:

Когда Вы планируете создание системы менеджмента качества?
	В 2016 г.

	8.2. Имеется  ли на предприятии руководство по качеству?
	Да

	8.3. Существует ли на предприятии документированная система проектирования продукции и подтверждения выходных проектных данных требованиям Потребителя?
	

	8.4. Производите ли Вы контроль продукции  в процессе производства по утвержденным техпроцессам и документируются ли данные по качеству? 
	Да

	8.5. Производите ли Вы окончательный контроль и испытания  продукции по утвержденным техпроцессам и документируются ли данные по качеству? 
	Да

	8.6. Наличие аттестованных лабораторий (специалистов), обеспечивающих контроль и испытания продукции?
	Сторонние организации

	8.7. Принято ли на предприятии идентифицировать продукцию по номеру договора?
	Да

	8.8. Существует ли система метрологического обеспечения производства?
	Чувашский ЦСМ

	8.9. Архивируются ли данные по качеству?
	Да


9.2. Перечень наиболее крупных заказов, выполненных за последние 3 года (заполняется по желанию):
	№ п/п


	Наименование Заказчика


	Год и место
	Вид работы
	Стоимость по договору 
млн. руб.

	
	Doku par (Турция)
	Ежегодно
	металлообработка
	

	
	ОАО «ШЗСА»
	Ежегодно 
	металлообработка
	

	
	
	
	
	


9.3. Информация об основных заказчиках (заполняется по желанию):
	Организация-заказчик  


	Руководитель организации  (Ф.И.О.)            
	Телефон



	
	
	

	
	
	


